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Avanzado m todo de fabricaci n del segmento
que ordena los granos de diamante de forma para-
3D DIAMOND GRID lela y uniforme por todo el segmento.

Nueva tecnolog a que utiliza discos laminados que
STEALTH reducen el ruido durante el corte. Protegen a los
TECHNOLOGY

usuarios de la contaminaci n ac stica.
M sr pidosy cortesm slimpios.

i \ .

QM Graciaos a la posici n ordenada de 1os granos
N de diamante conseguimos m s duraci n de los
‘. discosy m srapidez en el corte.

Discos de alta calidad para las aplicaciones profesionales m s exigentes con la nueva tecnolog a de
posicionamiento del diamante 3DDG.

Discos con el centro reforzado y aberturas de refrigeraci n o cuerpo del disco STEALTH para mayor estabilidad
del disco y para unos cortesr pidos tanto en seco como en h medo. Soldados mediante | ser.

comeét’

Discos de alta calidad para las aplicaciones profesionales con la nueva tecnolog a de posicionamiento del
diamante 3DDG. Posibilidad de elegqir discos para aplicaciones especiales.

Discos con aberturas de refrigeraci n o cuerpo del disco STEALTH para unos cortes r pidos tanto en seco
como en h medo. Soldados mediante | ser. Dependiendo del trabajo a realizar podemos elegir entre dis-
cos ENDURO de gran duraci n para materiales blandos y abrasivos o RAPIDE, gran velocidad de corte en
materiales duros.

w ENDURO RAPIDE CONTINUO TURBO ELECTRODEPOSITADO
Vidrio
GRP
Tablero de fibra

Fibra de vidrio

M rmol

Azulejo cer mico

Porcelanato

Granito

Ladrillo tratado

Arcillas duras

Tubos de arcilla

Ladrillo duro

Teja de cer mica

Ladrillo medio
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Pizarra dura

Hormig n reforzado

Piedra caliza
Viga de hormig n
Bordillo de hormig n

TREEEREE
TEREERER
TEEEEREE
TREEERER

Losas de hormig n

Bloque de hormig n

Ladrillo blando

Pizarra blanda
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¢4/ ¢ ¢ ¢ ¢¢

Tejas de hormig n

Piedra arenisca dura
Hormig n aireado
Piedra arenisca blanda

Hormig n con piedra
Asfalto




Aberturas de refrigeraci n que mantienen los segmentos y el cuerpo del disco refrigerado durante el corte.
y l Ayudan a prevenir la expansi n del cuerpo del disco y garantizan un cortfe fluido y homog neo.

R

‘m Diente con forma de "M" que permite comenzar los cortes con mayor precisi n gracias a su dise o.
vy

Cada segmento est  fabricado bajo unos exhaustos controles de calidad antes de ser soldados al cuerpo del disco.

- 1 Los segmentos de Quasar tienen forma de “M” con 12mm de altura. Los segmentos de Comet tienen forma
f r escalonada para un buen comienzo del corte con 10mm de altura.
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Discos de calidad media para las aplicaciones profesionales con la nueva tecnolog a de posicionamiento
del diamante 3DDG.

Discos soldados mediante | ser que pueden ser utilizados tanto en seco como en h medo. Posibilidad de
elegir entre: ENDURO, para materiales abrasivos o RAPIDE, para materiales duros.

diainali*: [ 99w |

Discos con soldadura | ser para todo tipo de Discos de clase econ mica perfectos para todo
materiales generales de obra. fipo de materiales de construcci n.

Banda segmentada. Aberturas de refrigeraci n Discos general de obra. Discos con la posibi-
que hacen posible el corte en seco. lidad de tener banda segmentada, turbo vy

banda continua.
COMEt NEULION

ASFALTO ENDURO RAPIDE E SEGMENTADO TURBO CONTINUO
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Discos de alta calidad para todo tipo de aplicaciones con la tecnolog a 3DDG de posicionamiento
deldiamante. Conn cleoreforzado para bajarvibracionesy ruidoadem sdedarm sconsistencia
al cuerpo del disco. Aberturas de refrigeraci n para evitar sobrecalentamientos.

Centro reforzado.
Con n cleo de acero templado que reduce las vibra-
ciones a la vez que el ruido.Un disco tan estable realiza

cortes limpios, m sr pidos y extiende la vida del disco.
Cortes m s estables y seguros.

3DDG.

Gracias a la posici n ordenada de los granos de diamante podemos
colocarm spart culas de diamante en cada segmento, consiguiendo
m s duraci n de los discosy m s rapidez en el corte,

Aberturas de refrigeraci n.
Mantener el disco bien refrigerado durante el corte es fundamental para
prevenir la expansi N del cuerpo del disco y as garantizar un corte suave,
reduciendo la fatiga del usuario y posibles da os alam quina.

quasar’ A =

- Quasar con aberturas de refrigeraci ny soldadural ser.
- Banda segmentada-Baja vibraci n-Larga duraci n.
- Centro reforzado. = - =

Soldadura | ser que soporta
altas temperaturas.

Hormig n
B Reducci n e .
Especificaciones
(mm) (mm) Ic/] Ladillo
B-12681 115 22,23 - Aberturas de refrigeraci n. 10 )IC) medio/duro

M rmol
Terrazo

B-12697 125 22,23 20 Aberturas de refrigeraci n. 10
B-12706 230 22,23 - 3DDG,aberturas de refrigeraci n, centro reforzado. 12

B-13421 300 20 - 3DDG,aberturas de refrigeraci n, centro reforzado. 12 g Teja
<
S

cer mica
B-13437 350 25,4 20 3DDG,aberturas de refrigeraci n, centro reforzado. 12
Pizarra
blanda

B-13443 400 25,4 20 3DDG,aberturas de refrigeraci n, centro reforzado. 12
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Discos de alta calidad para todo tipo de aplicaciones con la tecnolog a 3DDG de posicionamiento
del diamante. Con la nueva y avanzada tecnolog a STEALTH conseguimos un cuerpo compacto
que reduce mucho el ruido. El cuerpo compacto nos ofrece un corte m sr pido y limpio.

Nueva y avanzada tecnolog a que utiliza 2 discos que hacen de
molde sobre un n cleo de acero templado para reducir tanto las
vibraciones como el ruido durante el corte.

Las bajas vibraciones consiguen una mayor duraci n del disco vy
hacen el tfrabgjo m s seguro.

El bajo nivel de ruido protege a los usuarios de la contaminaci n
ac stica.

Cortesm slimpiosym sr pidos.

STEALTH

TECHNOLOGY

La altura de los segmentos se
incrementa hasta los 12mm.

\?—r‘y-“(

La ftecnologa 3D DiamondGrid es un avanzado m todo de
fabricaci n del segmento que ordena los granos de diomante de
forma paralela y uniforme por todo el segmento.

:4; -
qQuasaQr A

3D DIAMOND GRID

Dientes en forma de “M”

que habilita un buen inicio - Quasar con cuerpo compacto , m s silencioso.
del corte. - Con soldadura | ser. =
- Banda segmentada -Baja vibraci n -Larga duraci n.
- Tecnolog a STEALTH. E - =

Hormig n

QUQS

Reducci n
(mm)

B-12712 b = 3DDG, Stealth.

Ladrillo
medio/duro

Especificaciones M rmol

y Terrazo

Teja
cer mica

B-13459 = 3DDG, Stealth.

B-13465 3 3DDG, Stealth.
Pizarra

blanda

B-13471 , 3DDG, Stealth.
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Discos de alta calidad con la tecnolog a 3DDG de posicionamiento del diamante.

Pensado para los profesionales, menos vibraci n, cortesm slimpiosy r pidos.

Aberturas de refrigeraci n que evitan sobrecalentamientos. Posibilidad de elegir los discos con
tecnolog a ENDURO o RAPIDE en la pastilla.

La tecnolog a 3D Diamond Grid es un avanzadom todo

de fabricaci n del segmento que ordena los granos
de diamante de forma paralela y uniforme por todo el

3DDIAMONDGRID S€9gmenfo.
S ' 30% MASDURACION)
( 50% MAS RAPIDO)

3DDG

Gracias a la posici n ordenada de los granos de diamante podemos
colocar m s partculas de diamante en cada segmento, consiguiendo
m s duraci n de los discosy m srapidez en el corte.

Aberturas de refrigeraci n.

Mantener el disco bien refrigerado durante el corte es fundamental para
prevenir la expansi n del cuerpo del disco y as garantizar un corte suave,
reduciendo la fatiga del usuario y posibles da os ala m quina.

Soldadura | ser que soporta
altas temperaturas.

- Aberturas de refrigeraci n.
- Con soldadura | ser.

- Banda segmentada - Larga duraci n. Arenisca dura

1
Especificaciones blanda

Pizarra

N

Reducci n
(mm)

B-12728

Enduro, aberturas de refrigeraci n.
Ladrillo blando

Q

B-12734 125 22,23 20 Enduro, aberturas de refrigeraci n. 10 R
B-12740 230 22,23 - 3DDG, Enduro, aberturas de refrigeraci n. 10 \‘.,&E
B-13487 300 20 - 3DDG, Enduro, aberturas de refrigeraci n. 10 {E hictinleln
B-13493 350 25,4 20 3DDG, Enduro, aberturas de refrigeraci n. 10 7 Lese 6te
B-13502 400 25,4 20 3DDG, Enduro, aberturas de refrigeraci n. 10 J/_L\L hormig n
4*‘*
COMeEKt

RAPIDE  ss==

- Aberturas de refrigeraci n
- Con soldadura | ser. :

- Banda segmentada - Corte r pido. RGNl
i Ladrillo
Rec(‘:?nc;' 0 Especificaciones medio/duro

B-12762 115 22.23 - Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 M rmol
B-12778 125 22.23 20 Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 £y Terrazo
B-12784 230 22,23 = 3DDG, Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 Teja
B-13546 300 20 - 3DDG, Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 cer mica
B-13552 350 25.4 20 3DDG, Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 = Pizara
B-13568 400 25.4 20 3DDG, Rapide, Aberturas de refrigeraci n. 10 % blanda

— — . e — - 5 " — R — ~ o = p— —
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Discos de alta calidad para todo tipo de aplicaciones con la tecnolog a 3DDG de posicionamiento
del diamante. Con la nueva y avanzada tecnolog a STEALTH conseguimos un cuerpo compacto
que reduce mucho el ruido. El cuerpo compacto nos ofrece un corte m sr pido y limpio.

Nueva y avanzada tecnolog a que utiliza 2 discos que hacen de
molde sobre un n cleo de acero templado para reducir tanto las
vibraciones como el ruido durante el corte.

Las bajas vibraciones consiguen una mayor duraci n del disco y
hacen el frabajo m s seguro.

El bajo nivel de ruido protege a los usuarios de la contaminaci n
ac stica.

Cortesm slimpiosym sr pidos.

STEALTH

TECHNOLOGY

La altura de los segmentos se incrementa
hasta los 10mm.

\Or‘s-“(

Diente con un rebaje en el centro que facilita la refrigeraci n.

ENDURO
Compuesto de la pastilla de diamante m s duro y de mayor duraci n, indicado para el
corte de materiales blandos y abrasivos.

RAPIDE
Compuesto de la pastilla de diomante m s blando para liberar el diomante m s
r pidamente, consiguiendo as cortes en materiales muy duros.

+ *;
COMCGL ?‘ETCEN%EJG'i
ENDURO

- Cuerpo compacto, m s silencioso.

- Con soldadura | ser.

- Banda segmentada - Baja vibraci n - Larga durac1 n.
- Tecnolog a STEALTH.

Y| Arenisca dura

Pizarra
blanda

Reducci n

Especificaciones Ladrillo blando

B-12756
B-13518
B-13524
B-13530

3DDG, Enduro, Stealth.
3DDG, Enduro, Stealth.
3DDG, Enduro, Stealth.
3DDG, Enduro, Stealth.

Hormig n

= Losade
1+ hormig n

+ 4‘*
cCOMet o

- Cuerpo compacto, m s silencioso. - = Hormig n
- Con soldadura | ser.
- Banda segmentada - Baja wbram n- Corter pido. Ladrillo
- Tecnolog a STEALTH. medio/duro
i M rmol
B Reducci n e .
(mm) (mm) (mm) Especificaciones | Tenems
B-12893 3DDG, Rapide, Stealth. Teja
B-13574 300 20 - 3DDG, Rapide, Stealth. 10 cer mica
B-13580 350 25.4 20 3DDG, Rapide, Stealth. 10 Pizarra
B-13596 400 25.4 20 3DDG, Rapide, Stealth. 10 blanda




{«(Discos comet para aplicaciones especiales

Banda turbo

* Disco con banda turbo con el que obfenemos un buen acabado de la

pieza de trabajo. E
co “1G * Aberfuras de refrigeraci n que evita dilataciones en el disco. = =

+ Con soldadura | ser para soportar altas temperaturas.

Reducci n Especificaciones ﬁ’iﬁﬁl Ladrillo duro
(mm)
B-12980 1156 22,23 - Banda turbo, n cleo est ndar. 7
B-12996 125 22,23 20 Banda turbo, n cleo est ndar. 7
B-13007 150 22,23 20 Banda turbo, n cleo est ndar. 7 @ (i v
B-13035 230 22,23 - Banda turbo, n cleo est ndar. 8
B-13041 300 25,4 - Banda turbo, n cleo est ndar. 8.5
B-13057 350 25,4 - Banda turbo, n cleo est ndar. 8.5

+ Banda continua
+4 +
co ﬂ1G t » Perfecto acabado en los materiales m s duros.

* Se recomienda trabajar con agua para su buena refrigeraci n.
+ Soldadura | ser para soportar altas temperaturas. = -

Reducci n
(mm)

Especificaciones

B-13063 80 115] - Banda continua, n cleo est ndar. 5} Azulejo cer mico,
B-13085 115 22,23 . Banda continua, n cleo est ndar. 5 M) POICEl nico
B-13091 125 22,23 20 Banda continua, n cleo est ndar. 5

Banda continua electirodepositada g
MINI

COMGEK

+ Disco de banda continua con el diamante electrodepositado especial -
para materiales muy compactos y que necesﬂen un CorTe muy |ImpIO para
evitar roturas.

; Tablero
Rec(':fn‘i' 0 Especificaciones de fibra
B-13172 115 22.23 - Electrodepositado, n cleo est ndar. . ;\Ae”ggl
B-13188 125 22.23 20 Electrodepositado, n cleo est ndar. - o oo
B-13194 150 22.23 20 Electrodepositado, n cleo est ndar. - de vidrio
B-13219 230 22.23 - Electrodepositado, n cleo est ndar. -

GRP

Especial para asfalto

+
o#*
con1Gt » Disco especial para trabajar en asfalto. - =

* Disco con pastillade diamante de grandurezayaque el asfaltoes muyobroswo

*Banda segmentada para su refrigeraci n, pero se recomienda utilizar con
cortadores de gasolina que tfengan refngeroc:l n con agua para una buena
duraci n del disco.

D B Reducci n
(mm) (mm) (mm)

B-13269 300 20 - Asfalto, n cleo est ndar. 10
B-13275 350 25,4 20 Asfalto, n cleo est ndar. 10

Especificaciones




((Discos especiales especificos para cada tipo de trabajo:

5P| Loatio auro Ladfilo blando depositado

T
Granito
(o

Azulejo cer mico,
] porcel nico

Tablero U Fibra
de fibra de vidrio
M rmol GRP

Terrazo

22 Arenisca @ Ladrillo
ﬁ blando

dura

Asfalto Bloque

+
4#*
-t Banda Banda .
COMeE s m

Vidrio TVVVY

GRP vyvwvwvw

Tablero de fibra VVVVFVY

Fibra de vidrio VVPVVVVY

M ol VYV FTVVVeY YVvew

Azulejo cer mico W W W W W W W W W

Porcelanato vyevwvwvw vyeVvwvwvw

Granito v L A A A A

Ladrillo tratado v

Arcillas duras v

Tubos de arcilla e

Ladrillo duro W

Teja de cer mica Y

Ladrillo medio v

Pizarra dura e

Hormig n reforzado b A

Piedra caliza v

Viga de hormig n b A 4

Bordillo de hormig n b 4

Losas de hormig n v

Bloque de hormig n v w
Ladrillo blando W v
Pizarra blanda

Tejas de hormig n

Piedra arenisca dura b 4
Hormig n aireado v
Piedra arenisca blanda ve
Hormig n con piedra v
Asfalto YFVVVYY
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Discos de calidad media con la tecnolog a 3DDG de posicionamiento del diamante.
Pensado para los profesionales, menos vibraci n, cortes m s limpiosy r pidos.

Avanzado m todo de fabricaci n del segmento que

ordena los granos de diamante de forma paralela y

uniforme por todo el segmento.

3D DIAMOND GRID -

Wﬁg@ ' 30% MASDURACION)
N ' 50% MAS RAPIDO)

3DDG

Gracias a la posici n ordenada de los granos de diomante podemos
colocarm spart culas de diamante en cada segmento, consiguiendo
m s duraci n de los discosy m srapidez en el corte,

Compuesto de la pastila de diomante m s duro y de

m mayor duraci n, indicado para el corte de materiales

blandos y abrasivos.

neutron’

ENDURO =
Soldadura | ser que soporta
2 Con_ SOICHCHIGRE ST — altas temperaturas.
- Refrigerado. =

- Larga duraci n. —= = e
- Banda segmentada. = =

neutron’
ENDURO

Reducci n Especificaciones I‘Iﬁ| Ladrillo duro
B-12902 115 22,23 ; ENDURO, n cleo est ndar. 10 @ Pizarra
bland
B-12918 125 22,23 20 ENDURO, n cleo est ndar. 10 anda
’ .
B-12930 230 22,23 - 3DDG, ENDURO, n cleo est ndar. 10 Lﬁ Ladrillo blando
B-13605 300 20 = 3DDG, ENDURO, n cleo est ndar. 10 S
E Hormig n
B-13611 350 25,4 20 3DDG, ENDURO, n cleo est ndar. 10
Losa de
B-13627 400 25,4 20 3DDG, ENDURO, n cleo est ndar. 10 % hormig n




DISCOS V//7:7, 401

Posibilidad de poder elegir entre discos ENDURO de larga duraci n para materiales abrasivos
y discos RAPIDE indicados para los trabajos en materiales muy duros.

Aberturas de refrigeraci n est ndar
para una buena refrigeraci n del
disco.

La altura de los segmentos se
incrementa hasta
los 10mm.

\0;}«\{

Compuesto de la pastilla de diamante m s blando para
RAPIDE | liberar el diaomante m s r pidamente, consiguiendo as
cortes en materiales muy duros.

neuvtron’ . .
RAPIDE AN

- Con soldadura |l ser.

- Refrigerado.

- Corte r pido. —
- Banda segmentada. = =

neutron'

RAPIDE

Baes
i@ Hormig n

B Reducci n
(mm) (mm)

Especificaciones

O )
c Ladrillo
B-12946 115 22,23 - RAPIDE, n cleo est ndar. 10 2[227 medio/duro

B-12952 125 22,23 20 RAPIDE, n cleo est ndar. 10 M rmol

B-12968 230 22,23 - 3DDG, RAPIDE, n cleo est ndar. 10 Terrazo

B-13633 300 20 - 3DDG, RAPIDE, n cleo est ndar. 10 § Teja
o
™~

cer mica
B-13649 350 25,4 20 3DDG, RAPIDE, n cleo est ndar. 10

Pizarra
blanda

B-13655 400 25,4 20 3DDG, RAPIDE, n cleo est ndar. 10
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Discos de uso general para el corte de todo tipo de materiales de obra. Apropiado para los
materiales de mamposter a.

Segmentos soldados
con |l ser

Banda segmentada. Aberturas de
refrigeraci n que hacen posible
el corte en seco.

Discos con soldadura | ser
para soportar altas tempe-
ratura. V lido para corte

ensecoyenh medo.

La altura de los
segmentos de corte
es de 7mm.

V lidos para su uso con

cortadoras a gasolina de
300mm, 350mm y 400mm a un
precio econ mico.

“-A
Y

- Banda segmentada con soldadura | ser.
- General de obra.

. & &
. ” . S '% § Pizarra
(mm) Reducci n Especificaciones Bianda

B-16900 Diamak Plus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 '

) Ladrillo blando
B-16916 125 22,23 20 DiamakPlus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 L )
B-16922 230 22,23 - DiamakPlus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 Ko
B-13281 300 20 - DiamakPlus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 g% Hormig n
B-13297 350 25,4 20 Diamak Plus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 Aditss
B-13306 400 25,4 20 DiamakPlus, soldadura | ser, n cleo est ndar 7 =it

a0, hormig n
Gama econ mica de discos para trabajos generales de obra. Puede ser utilizado tanto en cortes secos
como en h medos. Disponible en banda segmentada, turbo y banda continua.

%ﬂ%&

dianals_:

BANDA SEGMENTADA  Todo tipo de mamposter a, blogue, ladrillo, pizarra y piedra caliza.

Reducci n Especificaciones
P-34665A 115 22,23 - Banda segmentada, n cleo est ndar. 7
P-45761A 125 22,23 20 Banda segmentada, n cleo est ndar. 7 MINI
B-06432 150 22,23 - Banda segmentada, n cleo est ndar. 7
P-44155 230 22,23 - Banda segmentada, n cleo est ndar. 7

Reducci n Especificaciones
P-26864 115 22,23 - Banda turbo, n cleo est ndar. 7
P-26870 125 22,23 20 Banda turbo, n cleo est ndar. 7 MINI
P-26886 230 22,23 - Banda turbo, n cleo est ndar. 7

BANDA CONTINUA _ Para corte de azulejos, m rmol, piedra caliza, porcel nicoy terrazo.

: D B . - .
C digo (mm) (mm) Reducci n Especificaciones
P-27193 115 22.23 = Banda continua, n cleo est ndar. 7 g
P-27202 125 22.23 20 Banda continua, n cleo est ndar. 7 MIN]

Distribuido por:

V77717, dbds

MAKITA, S.A. C/ Juan de la Cierva, 7-15. 28820 Coslada (Madrid) ESPANA.
Tel.: (+34) 91 671 12 62. Fax.:(+34) 91 671 82 93
[www.makita.es]
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